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MONTAZNI STYK PRICNiKU
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POZNAMKA - MONTAZNI STYK PRICNIKU NAVRZEN S OHLEDEM NA POHODLNEJST PREPRAVU A ZARGVE POKGVEN (Zn),
PREDPOKLADA SE PREDMONTAZ DiLU NA STAVENISTI PRED OSAZENIM
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MONTAZNI STYK PRICNiKU

STYK PODELNIKU
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VYKAZ MATERIALU PRO DiL "A"
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—i POPIS KS| PROFIL e |Loohia B P (PRI | i o o MAT. / NORMA
o) ® |PLECHU| 2 & | 1bm/tks | CELKEM | 2 2y ;
B T I T
[m] [m?] [kal [m?] [m?] [kal [kg]
1 [podélnik 2 IPE360 4,995 57,10 1,350 13,49 28521 [ 570,43 [S235JR/ CSN EN 10025-2
2.1 |pfiénik 2 HEB 200 1,272 61,30 1,150 2,93 77,97 | 155,95 |S235JR/ CSN EN 10025-2
2.2 |pfiénik 4 HEB 200 0,480 61,30 1,150 2.3 2942 | 117,70 |S235JR/ CSN EN 10025-2
3 [pfignik-konzola 4 HEB 200 0,770 61,30 1,150 3,54 4720 | 188,80 |S235JR/ CSN EN 10025-2
4.1 |diagonala 1 L80x8 3,011 9,63 0,310 0,93 29,00 [ 29,00 |s235JR/CSN EN 10025-2
4.2 |diagonala 2 L80x8 1,440 9,63 0,210 0,60 13,87 | 27,73 |S235JR/CSN EN 10025-2
5 [sty&nikow plech 8 P10x170 0,250 | 0,043 0,093 0,75 3,34 26,69 |S235JR/ CSN EN 10025-2
6 [plech zawsu 4 P15x90 0,120 | 0,011 0,028 0,11 1,27 509 |$355J2/CSN EN 10025-2
7 [sty&nikow plech 1 P10x150 0,330 [ 0,050 0,109 0,11 3,89 3,89 [S235JR/ CSN EN 10025-2
8 |pfipoj mostovky 14| P10x135 0,260 | 0,035 0,078 1,09 2,76 38,57 |S235JR/ CSN EN 10025-2
9 [styk.deska piicniku | 8 P15x210 0,220 | 0,046 0,105 0,84 5,44 43,52 |S235JR/ CSN EN 10025-2
10 [wztuha 8 P10x90 0,135 | 0,012 0,029 0,23 0,95 7,63 |S235JR/ CSN EN 10025-2
CELKEM 26,83 1215,0
Svary, Srouby 3% 36,4
CELKEM vé. SPOJOVACIHO MATERIALU 1251,4
VYKAZ MATERIALU PRO DIL "B"
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[m] [m?] [ka] [m?] [m? [kal [kg]
2.1 [pfiénik 2 HEB 200 1,272 61,30 1,150 2,93 77,97 | 155,95 [S235JR/CSN EN 10025-2
2.2 |pfi&nik 4 HEB 200 0,480 61,30 1,150 2,21 2942 | 117,70 |S235JR/ CSN EN 10025-2
3.1 [pHignik-konzola 2 HEB 200 0,770 61,30 1,150 1,77 4720 | 94,40 |S235JR/CSN EN 10025-2
3.2 [pfiénik-konzola 2 HEB 200 0,345 61,30 1,150 0,79 21,15 | 42,30 |S235JR/ CSN EN 10025-2
4.1 |diagonala 1 L80x8 3,011 9,63 0,310 0,93 29,00 | 29,00 |S235JR/CSN EN 10025-2
4.2 |diagonala 2 L80x8 1,440 9,63 0,210 0,60 13,87 | 27,73 |[S235JR/CSN EN 10025-2
5 [sty&nikow plech 6 P10x170 0,250 | 0,043 0,093 0,56 3,34 20,02 [S235JR/ CSN EN 10025-2
6 |plech zavsu 2 P15x90 0,120 | 0,011 0,028 0,06 1,27 2,54 |$355J2 / €SN EN 10025-2
7 |sty&nikow plech 1 P10x150 0,330 | 0,050 0,109 0,11 3,89 3,80 |S235JR/ CSN EN 10025-2
8 |pfipoj mostovky 14| P10x135 0,260 | 0,035 0,078 1,09 2,76 38,57 |S235JR/ CSN EN 10025-2
9 [styk.deska pfigniku | 8 P15x210 0,220 | 0,046 0,105 0,84 5,44 4352 |S235JR/ CSN EN 10025-2
10 [wztuha 8 P10x90 0,135 | 0,012 0,029 0,23 0,95 7,63 |S235JR/ CSN EN 10025-2
11 |podeélnik 2 IPE360 4,005 57,10 1,350 10,81 228,69 | 457,37 |S235JR/ CSN EN 10025-2
12 |plech loZiska 2 P40x175 0,220 | 0,039 0,109 0,22 12,09 | 24,18 [S235JR/CSN EN 10025-2
CELKEM 23,16 1064,8
Svary, Srouby 3% 31,9
CELKEM vé. SPOJOVACIHO MATERIALU 1096,7
VYKAZ MATERIALU - DOPLNENE DIAGONALY-CELKEM 12 POLI
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ml | [m3 | kel [m?] [m?] kal | [kal
4.1 [diagonala 12 L80x8 3,011 9,63 0,310 11,20 29,00 | 347,95 |S235JR/ CSN EN 10025-2
4.2 |diagonala 24 L80x8 1,440 9,63 0,210 7,26 13,87 | 332,81 [S235JR/ CSNEN 10025-2
7 |styénikow plech | 12 P10x150 0,330 | 0,050 0,109 1,30 3,89 46,63 [S235JR/ CSN EN 10025-2
CELKEM 19,76 7274
Svary, Srouby 3% 21,8
CELKEM vé. SPOJOVACIHO MATERIALU 749,2
VYKAZ MATERIALU - MONTAZNI STYK PODELNIKU - 24 KS
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ml | m3 | [ka] [m?] [m?] [kal | Ikg]
13 |styk_piilozka 48 P8x270 0,320 | 0,086 0,182 8,75 543 | 260,44 |S355J2/ CSN EN 10025-2
14 |styk_piilozka 48 P13x170 0,345 | 0,059 0,131 6,27 509 | 287,29 |S355J2/ CSN EN 10025-2
S3 [Sroub 384 M20x55 0,22 83,71 |mat.8.8, DIN 931, tZn
S3 |matice 6-hr. 384 M20 (oversized) 0,06 22,27 |mat.8, DIN 934, tZn
S3 |podlozka plocha | 768 M20 0,02 13,06 | DIN 125A, tZn
S4 [Sroub 384 M20x55 0,22 83,71 |mat.8.8, DIN 931, tZn
S4 |podiozka plocha | 768 M20 0,02 13,06 | DIN 125A, tZn
S4 |matice 6-hr. 384 M20 (oversized) 0,06 22,27 |mat.8, DIN 934, tZn
CELKEM 15,02 666,8
VYKAZ MATERIALU - LANOVA SVORKA LS1 -48 KS
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[ka] [ka]
LS1 [lanova svorka 48 | komplet wrobek 510 | 244,80 [S355J2/ CSN EN 10025-2
S5 |Sroub se 6-hr.hlavou | 192 M12x60 0,04 8,45 |mat.8.8, DIN 931, tZn
S5 [podlozka plocha 192 M12 0,01 1,21 |mat.8, DIN 934, tZn
CELKEM 254,5
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[m] [m?] [m?] m? | [kgl [ka]
15 [patni deska 4 P30x410 0,460 | 0,189 0,429 1,72 | 44,42 | 177,66 [S355J2/ CSN EN 10025-2
16 [plech 8 P30x190 0,200 | 0,038 0,099 080 | 895 71,59 |S355J2 / CSN EN 10025-2
S6 |&ep s hlavou, podioZka, zaviatka | 4 40x 125 1,25 5,00 |200HV CSN EN 22341
CELKEM 2,61 2543
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Trida provedeni OK: EXC3 (CSN EN 1090-2+A1)
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