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RHEINZINK - pajeni namékko

Spojovani zlabu
Opracovani prostupt VZT, kanalizace ....
Vyroba pfi¢nych spoju s pfidavnou drazkou
Vyroba uzlabi na pfipadnou drazku
Spojovani oplechovani do vétsich celku

Specialni aplikace — obloukové vikyfe, ornamentalni klempifstvi...
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Pajeni — vSeobecné stanoveni pojmu

Pod pojmem pajeni se vSeobecné rozumi tésné a pevné spojeni
kovovych materiali pomoci pridavnych roztavenych kovu, pricemz
spojované zakladni materialy zustavaji v pevhném stavu.

Teplota pajeni je vzdy pod bodem taveni zakladniho materialu.
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Vlastnosti spojeni pajeni namékko

Pajenim namékko se vytvofi rychle a jednoduse pevné, vodotésné spojeni.
Nedochazi k zadné strukturalni zméné v rozsahu pajeného spoje,
atim ik zadné zméné pevnosti.

Spravné provedeny spoj pajenim namékko dosahuje pevnosti zakladniho
materialu RHEINZINK.
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Prednosti pajeni namékko
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Co potiebujeme k pajeni?
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Rozsah teploty pajeni

U doporucéené pajky L-PbSn 40 (Sb) &ini teplota

Solidus ~183°C = zpevnény - spodni tavny bod pajky
Liquidus ~235°C = tekuty — nejvySsi tavny bod pajky

To znamena, Ze az po dosazeni teploty Liquidus ~235°C se cela
pajka nachazi v tekuté fazi. Z toho ddvodu se udava pracovni teplota
pfi pajeni pro RHEINZINK ~ 250°C.

Mechanicko - fyzikalni vlastnosti

- bod taveni 418°C
- rekrystaliza¢ni hranice > 300°C

Material RHEINZINK se muze pajet pouze namékko
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Pracovni prostredek - pajka

Jako pajku doporu€ujeme mékkou pajku ve slozeni olovo —cin s obsahem 40% cinu
podle DIN 1707 s ozna¢enim L-PbSn 40 (Sb)

Pro pajeni namékko materialu RHEINZINK se pouziva pouze pajka prosta na
antimon = (Sb) v zavorkach.

Antimon vytvari krupickove slitiny vysoké tavné teploty, které ztézuji teCeni pajky,
pajeny spoj se stava kiehkym s malou pevnosti.

hitp:/www.felder.de
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Oznaceni pajky

L Pb SN 40 (Sb)

L = pajka

Pb = plumbum = olovo
plnici latka

Sn = stannum=cin
ovliviiuje pribéh pajeni

40% hmotnost. podil cinu v slitiné

Sb =stibium = antimon

= vedlejsi soucast (0,5 — 3,0 hmotnost. %)
(Sb) v zavorkach = antimon pouze do 0,5 % podilu v slitiné
__=bez udani Sb = antimonu prosty
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Novinka! Bezolovnata pajka

RHEINZINK cino-zinkova pajka SnZn 801

Vyrabéno podie ISO 9453

Slitina v poméru 93% cinu a 7%zinku
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Tavidlo (pajeci kapalina)

PFfi mékkém pajeni se pouziva tavidlo (pajeci kapalina)
FELDER Lottechnik
Lotwasser “ZD-pro°

http://www.felder.de
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FELDEI‘!k \
sttechni
Lottechni

Iy "
Lotwasser "ZD-pro
Art.-Nr. 24 11 0570
DIN EN 20454 3.2.2.4
(DIN 8511 F-SW 11)
FluRmittel zum Weichléten von
RHEINZINK ®"vorbewittert- pro
und RHEINZINK® walzblank.
Litkolbengewicht: mind. 400 gr.,
Littemperatur: 250 °C, Flufkmittel-
rlckstinde unbedingt mit einem
feuchten Tuch sofort entfernen!
Nettoinhalt

nelcontent. 1 ] 0 kg

Charge: FO 014599/01
R34 Versachy Veralzungen S 2 Darf nicht i
<@ Hande von Kinder gelingen S 23 Be

sehitcken sofort arzikchen Rat einholen und
P Etxen Vorzeigen

enthan FELDER GMBH.
Zinkehtorig 1M Lipperfelg 11

Atzen frs?‘gzgﬁ'em“‘"
d &l 185035.0
g Gerrna ny _———J

© RHEINZINK 2018



2. RHEINZINK’

Tavidlo (pajeci kapalina)

Tavidlo FELDER Léttechnik Lotwasser “ZD-pro* je specialni tavidlo,
které je ve svem slozeni vyladéno na proces pajeni materialu RHEINZINK.

RHEINZINK-prePATINA walzblank
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Pajeni RHEINZINK-prePATINA schiefergrau

Patinu je nutno v misté pajeného spoje mechanicky ocistit.
Ocisténi je doporuc¢eno jemném smirkem, draténym kartaem apod.
Pajka zateCe pouze na misto, které je ocisténo, proto doporuujeme
okraj oCisténi pfesné ohranicit, aby spoj byl pohledovy.
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Pajedlo

Spravné rozméry médéného pajedla
Pro pajeni RHEINZINKU

P4jedlo (kladivkové pajedlo) o hmotnost
min. 350 g, |épe 5009 zarucuje, bez prehfrati,
dostatec¢nou akumulaci tepla.

-~
s

pajedlo > 350 g

~100

Dulezita je Siroka sty€na plocha pro rychly
a stejnomérny prevod tepla na pajené misto.

~ 45

ki

| —18

pajena spara 3 10 | = 10 mm pfi vodorovném pajeni

5| = 5 mm pfi svislém péjeni
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Pribéh pajeni

Pevnost pajeného spoje

-tvorba slitiny cinu a RHEINZINKU

-pouze ve spafe vazana pajka odpovida
za pevnost pajeného spoje

lhned po dokoncéeni pajeni, zbytky
tavidla odstranit mokrym hadrikem !
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<t+——— Ocinovany hrot

Vytlagené zbytky
taveniny soli

tavidla ) \\ @
e S - T : \ Sisdadbpehicdir by

=
. _— m Diftze
@ R S rozpusténého
] : Al
=l S zinku do cinové
D ay pajkyva qpaéné s
o "/ vytvofenim slitiny
v pfechod. tsecich

. g Vytvorena slitina
Hotovy spoj Idealni stav
Pribézna slitina
@ ATTRTIARRETATAY
AL AT
Struktura
pajky

Cim je spara pajeni uZsi, tim je tvorba slitiny
pribéznéjsi a pajeny spoj je pevnéjsi.
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RHEINZINK - Pajeni namékko

Dilatace
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Dilatace zlabt - pozadavky
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Max.vzdalenosti dilatacnich prvku

Tvar zlabu

Rozvinuta Sirka

Rozte¢ dilata¢nich prvku

(mm) (m)
Zavésené Zlaby <500 15,0 (Iépe 12m)
Pulkulaté a hranaté
Nastiedni zlaby > 500 8,0 ( Iépe 6,0)
Vnitfni Zlaby pualkulaté <500 10,0

> 500 8,0
Vnitfni Zlaby hranaté VSechny velikosti 6,0

Uvedené hodnoty rozteci dilataénich prvkd plati pro rovné Zlabové traté . U Zlabu, kde jsou
pevné body jako vnéjsi rohy, vnitfni rohy, ukonéeni u zdi, zména tvaru zlabu nebo jiné detaily
prerusujici rovnou drahu zlabu musi byt vzdalenost rozteCe vzdy zkracena na polovinu.
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Spravna montaz dilatace zlabu podokapniho

Pozice krytky navalky pred dalsi Prelozeni zlabu pres sebe.
montazi. Doporuceny presah 30-50mm.

Koneéna montaz jednotlivych dilt Vlozeni dilataéniho dilu a pfiprava Oboustranné zapajeni dilataéniho
Zlabu. pro pajeni. Pajeci kapalina musi dilu. Nasunuti krytky navalky a jeji
byt nanesena i ze spodni strany jednostranné zajisteni pajenim.

dilatac¢niho dilu v misté pajeni.

Princip montaze dilatace je stejny i pro nestandardni zlaby napfiklad: nastresni
Upozornéni: Dilataéni dil neni spojka.
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RHEINZINK- Pajeni namékko

Kontakt:
RHEINZINK CR s.r.o.
Na Valech 22

29001 Podebrady

Telefon: +420325615465

www.rheinzink.cz
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