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SPECIFIKACE VYPLNE ZABRADLI|

—NEREZOVA SIT, VELIKOST OKA 40mm, DELKA STRAN 40mm, OHLOPRICKY PRI 60’
OTEVRENI OKA 40x69, PRUMER LANKA 1,5mm, NEREZ AISI 316, PLOCHA: 127,0m2
— NEREZOVA LANA ¢6mm, CELKEM 300m
— UPEVNOVACI MATERIAL (2 GCHYTKY LANA NA KAZDEM SLOUPKU ZABRADLI) — NEREZ

— NAPINAKY AN (NEREZ)

VYKAZ MATERIALU PRO PANEL "1"

PKO (viz TECHNICKA ZPRAVA)

Ttida provedeni OK: EXC2 (CSN EN 1090-2+A1)

Zména &. Text zmé&ny — odlvodn&ni

Datum

Podpis

Soufadny systém: JTSK
Vyskovy systém: B.p.v.
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[m] M1 | [kal [ Ikg] ka]
1.1 |sloupek zabradli 2 tr.60,3x3,2 1,240 4,51 5,59 11,18
2.1 |madlo homi 1 tr.70x3,2 2,990 5,27 | 15,76 15,76
3.1 |mezilehlé madlo 2 tr.38x2,6 2,990 2,27 6,79 13,57
4.1 |patni deska 2 P12x 140 0,155 | 0,01500 1,41 2,83 S 235JR (1.0038)
5 |pfipoj madla 2 kruh.ocel 16 0,110 1,58 0,17 0,35 EN 10025-2
6 [pfipoj madla 4 kruh.ocel 16 0,040 1,58 0,06 0,25
7 |spojka madla 1 tr.57x2,9 0,120 3,87 0,46 0,46
8 [spojka madla 2 kruh.ocel 28 0,120 4.83 0,58 1,16
CELKEM 45,6
Svary 2% 0.9
CELKEM SE SVARY PRO 1 PANEL 46,5
CELKEMPRO 44 PANELU: 2045,0
VYKAZ MATERIALU PRO PANEL "2"
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[m] [m?] [ka] [kal [kg]
1.2 |sloupek zabradli 3 tr.60,3x3,2 1,140 4,51 5,14 15,42
2.2 |madlo homi 1 tr.70x3,2 2,985 527 | 15,73 15,73
3.2 |mezilehlé madlo 2 tr.38x2,6 2,985 2,27 6,78 13,55
4.2 |patni deska 3 P12x140 0,155 | 0,01500 1,41 424 | S 235JR (1.0038)
5 |pHipoj madla 3 kruh.ocel 16 0,110 1,58 0,17 0,52 EN 10025-2
6 |pfipoj madla 6 kruh.ocel 16 0,040 1,58 0,06 0,38
7 |spojka madla 1 tr.57x2,9 0,120 3,87 0,46 0,46
8 |spojka madla 2 kruh.ocel 28 0,120 483 0,58 1,16
CELKEM 515
Svary 2% 1.0
CELKEM SE SVARY 525
CELKEMPRO 4 PANELY: 210,0
SPECIFIKACE SPOJOVACICH CASTI ZABRADLI
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[kd] [kal
S1 |Sroub se Sestihrannou hlavou 176 M14x50 0,08 13,7 8.8 dle DIN 933 FelZn
S1 [matice pfesna Sestihranna 176 M14 0,02 39 8 dle DIN 934 FelZn
S1 [podloZzka pro Sroub 352 M14 0,01 3.0 e dl: L Fel/Zn
S1 |8roub se Sestihrannou hlavou 88 M16x50 0,10 8,8 8.8 dle DIN 933 FelZn
S1 |matice pfesna Sestihranna 88 M16 0,03 2.3 8.8 dle DIN 933 FelZn
S1 |podloZzka pro §roub 176 M16 0,01 1,9 8 dle DIN 934 Fel/Zn
S2 |zawtova tyé 36 M14x185 0,17 6,2 8.8 DIN 976 Fel/Zn
S2 |kloboukova matice 36 M14 0,04 1,3 DIN 1587 FelZn
S2 |[podloZzka pro Sroub 36 M14 0,01 0,3 8 dle DIN 934 FelZn
CELKEM 41,5

Vypracoval: Zodp. projektant: HIP:

ING.LUDEK OBERHOFNER ING.};UDEK OBERHOFNER

Techn. kontrola:

ING.JAN PROCHAZKA

Zhotovitel:

ZABRADLI
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PONTIKA s.r.o.
podpis: podpis’y /'/ (~A__Jpodpis: podpis: ICO 26342669
Sportovni 4
Obec:  MOSTOV / krai:  KARLOVARSKY ORI teh 3228240
Objednatel PD: Obec Odrava, Odrava 22, 35002 Cheb pontika@pontika.cz
Zakazka: C. zakéizky: 2016-67
REKONSTRUKCE LAVKY PRO CYKLOSTEZKU OHRE V MOSTOVE E“:T”n:t 102 ii”
SO 201 - LAVKA PRES OHRI Mt 1:100, 1:20
Stupefi PD: PDPS
Ndzev ptilohy: Cislo prilohy: Souprava:




