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Technicka zprava

Oprava stie$ni krytiny

- objekt D (byvalé dilny)

- objekt — administrativni budova, ugebny
SPgS, G a VOS KV, Lidicka 455/40, 360 01 Karlovy Vary
p. p. €. 892, ¢ast p. p. &. 795

1) Stavajici stav
- objekt D (byvalé dilny)
- objekt (administrativni budova, u¢ebny)
Na zéklad€¢ poZadavkii vedeni $koly byla provedend prohlidka stfe$nich krytin a
zajisténi nasledujici:
- plivodn{ stfecha obou objektii byla provedena jako plocha s vnitinim destovym
svodem r.
1970 z Ziviéné krytiny
- na tuto plochou stfechu byly osazeny dievéné vazniky se spadem cca 12% dievénym
bednénim podkladi lepenkové a asfaltovym Sindelem v&. Uprav atyk a destovych
svodl a
zlabli provadéno v roce 1994-96.
- vposlednich fficeti letech bylo nutno provadst lokalni opravy stiesni krytiny
z asfaltovych
Sindelovych dild.
- v nékterych ¢astech stfech jsou plochy z asfaltovych Sindeld jiZ propélené neplni
svoji
funkci zejména na jiznich strandch stiech a do stiechy zna¢né& zatéka.
- zateka do objektu u obvodovych stén, stropy jsou v nékterych mistech mokré viz. jiz
Castecné odstranéni
mokré omitka — fotodokumentace
- celkovy stav lokélni poruchy krytiny jsou té patrn€ z fotodokumentace a celkové
prohlidky
pomoci dronu.
- odvétrani stoupadek kanalizace neni provedeno nad stiesni krytinu!!

2) Navrh opravy stie3ni krytiny — doporuéené materialy

1) Provést sondu v mistech zjevného zatékani do stiegni konstrukce a zjisténi rozsahu
pfipadného poskozeni bednéni ¢i dFevénych vaznik(

2) Na stdvajici stfechu provést novou krytinu ze svitkd nebo tabuli Pz plechd. Odvétrani
pod krytinou provést pomoci difuzni folie s nakagirovanou strukturovanou rohoZzi
pod hladkou plechovou krytinu.

3) Provést odvétrani stoupalek kanalizace nad stieéni krytinu!!



3) Stavebné konstrukeni cast

Vysledek prizkumu stavajiciho stavu.

Stavajici nosné konstrukce stropu provedeny betonové se stredovou nosnou zdi horni vrstva
do spadu ke stiedu v&. izolace (potér keramzitem), pGivodni lepenkova krytina.

Ditevéné vazniky s nizkym sedlem vé&. bednéni nebylo moZno zkontrolovat.

Skuteény stav bude zjitén pfi provadéni opravy stiechy.

Hlavni nosné konstrukce jsou nebo budou zatiZeny:

Stavajici stav - asflatové Sindele 2,50 kg/m?
- nepiskovand lepenka A 400 0,20 kg/m?
- prkenné bednéni 19,50 kg/m?
Celkova hmotnost 22,20 kg/m?
Navrieny stav - skladana svitky nebo tabule Pz plecht 2,50 kg/m?
- difuzni folie s nakairovanou struktur. rohozi 0,35 kg/m?
- prkenné bednéni 19,50 kg/m?
Celkova hmotnost 22,45kg/m?

Na zékladé téchto fakth a zatizeni lze dle CSN ISO 13822 konstrukei povazovat za bezpecnou
pro viechna zatiZeni krom& mimotadnych. Ponechavajici se klempiiské prvky lemovani atyk,
Zlaby a destové svody.

NavrZena skladba stie$ni krytiny - doporucena

- krytina z pasti 500 (5508) svitky ¢i tabule Pz plechu

- difuzni folie s nakasirovanou strukturovanou folii pod plechovou krytinu

- po obvodu pas samolepici
hydroizolaéni SBS pas ve spodni ¢asti.

- na valbach nad atykou provést odvodiiovaci Zlabek do stran nad Zlaby. Pod Zlabky krytina
podlepend tmelem.

4) Technika prostiedi staveb
Prostupy stfechou

Odvétran{ kanalizagnich stoupagek provést nad stiechu potrubi HT PVC DN 125 a to 250mm
nad krytinu a zakryto typovymi hlavicemi. Svislé ¢4sti budou zakotveny k vaznikim.



Stozary STA ponechany
StieSni vylez 60/60 — lemovani provést dle tech. predpisu vyrobee stiesni krytiny.

Stavajici klemp. prvky, Zlaby, svody, plechovani atyk budou vy¢istény a natfeny v barvé Ral ¢&.
..., Seda jako plocha stiechy

Hromosvody

Vzhledem k vyméng stfesni krytiny, bude nutna demontd? a montas stavajicich rozvodu
hromosvodu provedenych z vodi¢e FEZN z profilu 8mm na sponkéch a uchytkach po oprave
stfesni krytiny budou vodi¢e osazovany zpét s novymi uchytkami, svorkami SS,ZS. Provést
nove ocislovani svodi u zkusebnich svorek

Po dokonc¢eni rozvodu hromosvodu bude provedena celkova revize a bude vydana nova revizni
zprava.”

Dle posledni revize maji svody odpor v priméru 1,8 Ohmu.

Zavér: Vyména stieSni krytiny, udrZovaci prace nepodléhaji dle stavebniho zdkona §103
odstavee E stavebnimu povoleni ¢i ohlageni.

Karlovy Vary 20. 6. 2020
Zpracoval: Mgr. Jit{ Fruhauf
U Ov¢érny 8
360 07 K. Vary

FROHAUF
~IPnost ve Stavednictyi
360 08 arlovy Vary
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Michal Murin i ;m%ﬁ@vé‘g; C321 1553

R

Navrhl:

U Ovcarny 14

360 07 K. Vary



P¥iloha 1 — Osvédé&eni o autorizace &. 27527 Mgr. Jifi Frithauf, autorizovana osoba, vedena CKAIT
¢. 0301207



OSVEDCENI O AUTORIZACI

Cislo 27527

vydané

Ceskou komorou autorizovanych inZenyri a techniki
¢innych ve vystavbe
podle zakona CNR &. 360/1992 Sb.

Mgr. Jifi Friihauf
jméno a pifjmeni
700402/1904

rodné &islo

je
autorizovanym technikem

v oboru

pozemni stavby

V seznamu autorizovanych osob vedeném CKAIT je veden pod &islem

0301207

a je opravnén pouzivat autorizadni razitko, jehoZ kontrolni otisk

jeuveden zde: _~<{ ¥R

5 'kpmp%d

Ing. Vaclav Mach
piedseda CKAIT




‘9'L0 0S4 00L: 1 LMEArE0 INAYNGS - INZIF ‘INNIAIS a31HOd - SSZ
nsanifA ofsi) RAEN YNV ‘YAY™dS ‘ANE32N - 10 0S nsanjfA A8zeN
w oz o o BIPIT ‘AIBAY SOA 9SS
8€0 L2} ez ojsjQ njeale A ‘[qo eu yoags e 9ise(d ‘poaqo Jus|deiez
Looz/el wnjeq Aneidn Juganels - o exoIpI ‘Auep Anojiey
ds ad yedms Palqo ‘eqaRiS
2189228120 Q10 '21892281 O T
€01 222 €SE 19} %ﬁm‘?x .@w%%%j SOA 9SdS Jojsany|
Rt ‘65186 PisowAvoer [ D7 BUIL BU]  JuEpeloid “paA
'o'r's “jods JOIANIAS dSed - H m g pineq ‘Buj [eAcoeIdAA
\
\

ASYd INQVIOZIONAAH JAOLTVASY YNILAYM [NSTHLS -
THANIS AOLTVASY [YNILASM INSULS - G
VNsiHd 'ANENTY INFATYA - G N
HOTd -
T 0 = — - HILYN + WILNO YAONNLS *INTEAN NLTVEVEINTIQEO =~ § 7 e e i ains . S
ovey 0ELL oyl ] 089 ‘| 09§ 0azs
ozye-~ g m«m#llé ‘_
@ ANSYd IHOINVHN - OINIYEVH LLSYD YAOOS - |, Lo ! ) W Ig
= — = 1
NHOYAOd YANIOFT ThuL
@ 1=l Z3Y ANSA¥OANd
VINZIHOS INQYLNIIHO
MO NINYEHOS
3
_ #
W 0Z0'p+ - 020'0+ /@
1 _h
QYIS0 ANNIAWA INJLS IQ\K>O& m J— g
0! NOHyzZ — (s |
- o — S >
E INSLIASO [NADHNIA
\|00>w0_20¢I
\ —C =
\ ’
s
L 7\ INVNEZON S - - 3 [Coo0'o% | WW
5 @\ WALYIE0 V WILNIFE0 WINAYYGS IZ3N VAFOdS /@ 2 NELIASO _z>0xzm>l\
T@ W 08 2 ¥OALO [OVHLIA XY
o s s )’”«@I
WIN 08 @ HOALO |OVHEL3A LI o

B zzzay

001 AN (@TTHOCOZAY) LHAPE0 INAYYS - INZIF QFTHOd 00L:LIN  AM3rE0 INAYHCS ~ INYEAZS U=THO




14

7

oy

e\ OVY

STAV

N ‘)\ FUZHI.

“‘L . Yt INA PTLECY

TOLIE

SANOLERICL 535 PAd,

-BEDNENT TL.32 mm NA HEANOLEY

T IROLANT NOBASIL 140 mm
— STAVAJICT SIKMA ATIEA

—ANTIRONDEN Z. TOLIE

|
| |

w|x
l
s

= &PROVETRP\\“
STR. DUT\NV

|2 120 11,

e

e

420

Vypracoval >: Ing. Barta

| Ved. projektant | Ing. Trnka '\

1 SPSG VOS lelcké,/t}G K ‘\Zar’y

H-PaSP SERVICE s.r.o.
Jachymovska 98/59, K.Vary
tel, 353 227 103
IG0 18226817, DIC CZ18226817

| Investor
| Stavba, objekt : o Stupeti PD ; sP
Karlovy Vary, Lidicka 40 - Stavebni dpravy Pty : 1212007
| Zatepleni obvod. plasté a stiech na objektech | a0 zak 127 038
v aredlu SPSG VOS K.Vary, Lidicka 40 Format - 2 A4
| Nézev vykresu: SO 02 - JAZYKOVA SKOLA(dilny)| Méfitko : Cislo vykr. :
Detail atiky a fimsy ‘ 1:10 F.1.S0 02. 6.




'6'L0 OS"L'd 0oL L IM3rgo INAYHdS - INGOHOAA Q3THOd - SSZ
nsenifA oisy OB VINY 'YAYNdS ‘ANS39N - 10 0S  NsanfA aezeN
V& tguod b DIOIPIT ‘AMBAM SOA DSdS
8€0 LTl IBZ 0lS|) njgaze A [qo eu yoays e giseld "poaqo Jusjdsiez
L0022} wnieg Aneidn juganels - O exolpi ‘Auep Anopey
das Od Uedms | palgo ‘eqrels = TIANIS AAOTVASY IYNILAYM INSTYLS =  Q
1189228120 IQ 'L189¢Z8+ 0Dl & WORId BNV INGASHA = G
€0} L2Z £SE 10} 20IPI7 SOA 9SdS JojseAu| HOFd - ¢
Kiepy) '6G/86 PisrowAyopr el buf TiepRleId “pan m@ HIALYN + VXLUWO YAONNLS :INTIAA INL3dWHVd INTI080 - €
*0'y's "Jods IDIAYIAS dSed - H pineq “Bu| [eA02eIdAA Arozs - g
ANSYd IOV - CINIYEVH iLSYD YAOMOS = |
VYINZHOS INQVLNIIO NHOYAOd VANIOFT
N
Al_ .—-08L2Y.
of onz sy
\’ 08z f QJ 0862 i QJ 8%z ‘_j 08t ; [ “ [ ._ﬂ’ iz mﬁ L7 . j - 0L7C 0% Eg T At = Rl 2
M : I L] ;
E 1 F = = i F { J — —]
N
CONSOWONH _— Q0KS 401530 ﬁ
H g - 4 K

L i 1| I I |

o  —)|

11

B
T
"

—
=
0LE0F

INTLIASO INACHNIA —

0zal

oize

ovh
00£~"|"101
/L——-hgl,—

ZcZ3d

00L:L vV




.

.

& POMAER VY CHODNI - SPRAVNI OBJEKT M 1:100

OKAPNI ZLAB
3 I
!. K
/ {
g |
l
Il 1 | [ I[ b (l I[ ] [ I I Il| i [
i H
: |
s I L
| g -
HROMOSVOD — 200 i {
50 2360 _ 845 2360 645 2360 645 2360 645 2360 €45
g i
1 l] i
L i B [ NI ) I il I ( ][l I l i) |
i H
L1 g i
DESTOVY svoD— | | |
S !
HROMOSVOD—7—‘\
PUDORYSNY REZ 1-1
%o’l_ ; — I i ;I — = |}
W 2360 645 l 2360 i 645 __2380__._ { 645 2360 845 _ 2380 . I@sﬂ

LEGENDA POVRCHU

1 - SOKLOVA GAST: KABRINES
2 - BRizoLIT

3 - OBDELNE PARAPETNI VYFL|
4 - PpLECH

5 - DREVENE PALUBKY, PRKM
6 - STRESNIKRYTINA: ASFALT(




"G "20 OS"l'd 00l : L 12710 AZ3Y ‘AQITHOG - SN
nsayfa ojs19 oqal | (ANTIQ) VIONS YAQNAZYF - 20 O nsenidn AszeN

v e | o eX2IPIT 'MEA™M SOA 9$dS

8€0 el ez OIS1D nigale A *[qo BU Yoayis & Rise|d "PoAqo |usidarez
,002/2L wmeq Aaeidn juqaae)g - O B40IpIT ‘Alep Aroliey

ES Qd uadms | ielgo ‘eqaris

218922810 Q1d 21892281 01 g TAIPN
€01 222 €SE 19 /7 gy, 0% BA2IPI SOA 98dS 10}s@AU)
Aepy '65/86 Prsnowhuyoer ARG NAR Bsull ‘Buj | juepieloid PO
[0°1's "jods FDIAMIAS dSed - H [ 2 |y yjua] "Buy [eAooRIdAN
i ) \
I
A YINZHOS [INQVLNIRHO
i S S RN -
le
2T ] e
7 L v 7
‘ueioq ApNoasE
1D{5p0 o3 Jupongd
. L . _
Ni=d e @ W
1 [Wwor o S
T N
3
[00F
s ® 9
2 A (R
2 I~ L 5
. o 7F{ 021
o 080 €L 5 L
E=3
e 7 \
/Aqpoyo profeds Jowsoud : St /Ilv,ﬂ
ww ok .__I\ 4 \ wwobk
ww og Jewrud
Kiono joeneAp
———pound jupAoyodo
IepuIF Aroyp)Ee
INQVYdYZ L]1S - dITHOd
NZTA HOATWAALG IXM3rdo
oae| (AT L
. ., el | el V. I
Nl A A A el —wrr— T Vet wrt——r— e ®m




WIOGRO Plos JupoANd 3 wamjoz) op
pod yzon peAsowouy
u“__no& y
- ﬁ i L
Ry,
g i — @ 2
] Opal 7 I o]
=1 | i
je 05w+ o i
N N o[ 7 M G m
£
P T | @ ® ® ) 2)
ww apt ' l\n Q Q e @ W b @ W @ @ @ 9 @
o 5 . % S H
8 S| SERP 3
- \\ 7. ﬂ * . ~\
X i h va X q«h!\.\ =
i~ ] ]
pod jzo;n : I< |
> gﬁnﬂ. c%zg_.‘V\ g @ @ @
\0[e30
(ssndnap) THW pAojea: AW
WW 0ZL/0ZL OWIOAR POAS Judmiop
19pulg froysjsa |‘—
o,
0029
le
ose } | | | ) J le | | l ) le. 0 vm_\ ] le__ e
7| ose T 7| 02z 7| 07 oeee | oz7|ozee I\Toﬂu — T \ho.h\_n,| 0222 |01z 022 ¢ |07~ 0T 7| orz7| (2 oN\T 0eee 7| oLl 0022 | 0227 o.mﬂwllJ*n
YL CYjUpa)RU JO1S0Id ~—
e | le le
(L L A 0eS 0
d d
Aqpoya jaznofeds oz Lﬂ.
©9(02) 0p AR T ) r ] - arnrrnrnan
Aopoaorz gnoucicq \I Pod izoin ponscwaly ¥ e P o ISR EngﬁJ pucnp fua A @ ’ Lm @ . m* m» et nLﬁ-ﬁna e _=.$ @..Efm_
s "uojeq Hazrr it e I ol i e e
(
Rl . . - T ] | A s = =
=]
| 1 " e el s rombo 1 oo/ /La__.a ~ogpl  Hdemd woed [6oH
| ol OIROd Yjaie : 14__ DURYSD ‘yod
yez- yoas
| (I o LM
| [ 5
A1 1 (I B )
[ Gows]
oyaoid a:gu_nuﬁnq:\ _I | 9 0 9 e e Q 9 9 e
n | 3
IS g
e 0 /| ] N+/F
&
3
& v s > -
= 7
‘1021 :
-
TS TRUOW PUIRMZ + Juowep
{ (nsnda cp) 1UBHgASD o — /I Jugis mipso
2, W 0Z10Z) 204oA3 Pans judexcp
"7

wwos

T

Ispup Anoyojse L




OBJEKT BYVALYCH DILEN
POHLED - PRUCELf SEVERNI

dokapni svod &varsc 1201120 mm
(do vpueti)
® O
=
H

2220

l,770 |, 2220 |,770 |, 2220
| /| 7

l,7zro |, 2220
A

I

mﬁk

240 /1, 2220 770 |, 2220 |,770 |,
0 1 7 I

L | 420
T

OBJEKT BYVALYCH DILEN
POHLED - PRUCELI JIZNI

v

L— plivodni sod odsekat




3. TECHNIKA PROSTREDI STAVEB

Zartzent zdravotné technickych instalaci

Ostatni prostupy stfechou

- jedna se o prostupy stfechou stozar( STA a spojovaci zafizeni, prostupy pro
stfedni vylezy a stfeSni okna.

- lemovani bude provedeno dle technickych pfedpist dodavatele stfesni krytiny

HROMOSVODY

- vzhledem k vyméné stFesni krytiny bude nutna demontaZ a montdz stavajicich
rozvod@ hromosvodil provedenych z vodi¢l FeZn z profilu 8mm na podpérach
a Gchytech po opravé stfe3ni krytiny budou vodice postupné osazovany zpét
s novymi tchyty, svorkami SS, ZS a dalSimi vcC. osazeni novych oéislovani svodd
u zku$ebnich svorek. '

- po dokonéeni rozvodu hromosvodu bude provedena celkovd revize a vydana
revizni zprava.

- Dle posledni revize maji svody odpor v ¢ 1,8chmu.

4. TECHNOLOGICKY POSTUP A ZASADY POKLADKY STRESNi KRYTINY

Jednd se o technologicky postup pro pokladku falcované stiresni krytiny. Pro tuto stavbu je to
ddn jako zdvazny technologicky postup.

Uvod

Platné normy, zakony a pravidla Cechu KPT je nutno dodrZovat.
Montézni ptirucka neni pravni normou. Pravni naroky na nedostatky, chyby a nekompletnost
nemohou byt proto z tohoto titulu vyvozovany.

[ pii vyuziti ustanoveni této pifrucky je nutno se ¥dit platnymi piedpisy norem a pravidly,
ktera vydavaji odbornd sdruzeni klempii.

Pro Ceskou republiku CSN 73 36 10 a zékladni pravidla pro klempiiské prace vydané
Cechem KPT

PH montazi hlinikovych plechd je nutno pouZivat jen origindlni systémové piisluSenstvi
zvoleného vyrobce.

Naradi

Pouiva se ruéni i strojni natadi obvyklé pro praci se svitkovym plechem a jeho spojovani
pomoci drazek.

Néfadi nesmi mit piili§ ostré hrany a rohy (piipadné upravit smirkovym papirem), aby se
zabranilo viditelnym ryhdm a odfeninam.



Materidl

Barevny plech v barvé éervené RAL ¢...... ve svitcich.
Legura: EN 573

Falcovaci kvalita: EN 1396

Kvalita laku: PP 99

Standardni balenf: 60 kg (vnitini @ =320 mm) ca. 48 bm
’ 500 kg (vnitini @ = 500 mm) ca. 407 bm

Rozméry: 0,70 x 500 mm
Skladovani

Pro skladovén{ je vhodna rovna podlaha skladu.

Zbozi ve svitcich se skladuje v suchém krytém skladu ¢i pod piistiesky. Teplé, vlhké
mistnosti nejsou vhodné.

ZboZi musi byt chrdnéno pied piisobenim alkalickych latek (malta, beton, vapenny nebo
cementovy prach apod.) a pred zasaditymi i kyselymi parami a soli (napf. posypova sil).

U ptirodniho hliniku mize dojit ptisobenim vody (napt. kondensit nebo destové srazky)
k vyskytu oxidace ve formé tmavych nebo svétlych skvrn. Zivotnost timto jevem neni
dotCena, pokud dalsf chemické l4tky svym vlivem hlinik neposkodi.

Kratkodobé skladovéani na volném prostranstvi (<2 tydny) je mozné, pokud jsou svitek & na
sob¢ lezici plechy chranény odpovidajicim zptisobem proti desti, vihkosti &i stifkajici vods.
Skladovéni a doprava hlinikovych $art vyZaduje rovnou plochu. Svitky se skladuji v kolmé
poloze.

Upozornéni:
Baleni z vyroby slouzi pouze jako ochrana pii transportu.

Materialy pro oddé&lujici vrstvy

Oddélujici vrstvy tzv. separaéni vrstvy maji nasledujici tlohu:
- Chréanit kov na spodni stran proti alkalickym vlivim a moZnym poskozenim
zplisobenym prostiedky na ochranu dieva
- Zlepsit kluzné vlastnosti pii ptisobeni tepelné roztaznosti
- Chrénit dfevéné bednéni pred vihkosti v dob& montaze
- Vylepsit protihlukovou izolaci

Doporuéeni:

ZkuSenost u lehkych stiesnich konstrukei (bez masivniho stropu) ukazuje, e u drazkové
krytiny mtZe dojit pisobenim vétru k vyraznému zvySeni hluénosti. V tom piipadé
pouZzijte plech v §ifi 500 mm misto $ife 650 mm, pfipadn€ jesté uzsi svitky napi. v oblasti
oktidli.

V exponovanych polohach se doporucuje pouziti dodatené separa¢ni vrstvy. Dalsi
protihlukové opatient je nutno fesit vhodnou konstrukei stavby stiechy a stropu.



Stiedni konstrukce

Pro provadéni plechové stiechy nebo fasady jsou vhodné odvétravané konstrukce. Nevétrané
konstrukce je nutno provadét pouze jako zvlastni feseni.

Stavba spodni konstrukce a to jak pro stfechu, tak i fasadu musi zohlediiovat stavebné
fyzikalni pozadavky (napf. tepelné izolace, proudéni vzduchu atd.) V kazdém piipad€ musi
byt zabezpeden dostateény spad. Sklon nizsi nez 3° nesmi byt pouzit v zadné oblasti stfechy
(tyka se napf. i uZlabi).

Beton neni vhodny jako podkladni vrstva pro plechové stiechy. Betonovy prach na povrchu
miZe ve spojeni s vodou vyvolat korozi. Pro takové stavby je nutno hledat ve spolupraci
s projektantem individudlni feSeni.

Doporucent:
Cim niz&i sklon tim v&tsi je nebezpedi, Ze by mohlo dojit k zateCeni vody drazkou a to ve
formé& zafoukané dedtové vody, snéhu nebo stojaté vody. Do 7° sklonu stfechy musi byt

provedena dodate¢nd vodotésna opatieni (napf. tésnici pasky, gel do falctt). Doporucujeme
proto planovat stiesni konstrukei se sklonem > 7° (13%).

Spojovéani kovi

Nekteré kovy se nesmi spojovat, kdyZz v dasledku spojeni mize nastat vznik koroze nebo
poskozeni korozi. Bezprostfednimu spojeni se brani vhodnym natérem nebo izolacni
mezivrstvou.

Tabulka poskytuje prehled jak je moZno plech spojovat s jinymi kovy

Kov Venkov Mésto/prumyslova Blizkost mofie
zbna
Zinek + + +
Nerez ocel + + +1
Olovo o+ + ~
Nechranéna ocel - - =
Med’ B . -

1) Plati pro vruty, $rouby a zaslepovaci nyty z nerezové oceli, pokud je vylouceno tvoteni
elektrolytu.

Piiponky

Rozmisténi pevnych piiponek u $art delsich nez 3 m.

Sklon stechy Poloha pevnych pfiponek
> 3°(5%) ve stiedu Saru
> 5°-10° (9% - 18%) v horni tfetiné Saru
>10° -30° (18% - 58%) v horni ¢tvrtin€ Saru
>30° (>58%) na konci $4ru
1-3m{ 1-3m 1-3m !1-3m
P | i

Délka tabule Délka tabule| Délka tabule Délka tabule

Fichytky
Fichytky
»fichyilky

iichytky




Pokud nejsou uréeny zvlastni narodni predpisy mohou byt pouzity tdaje z nésledujici tabulky.

Pocet a roztece piiponek v zdvislosti na vysce budovy, oblasti stiechy, sile materidlu a max.

Sifi Saru.

a/8

B”iﬁ’[va do8m 8§20 m 20~ 100 m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Sitka $aru v mm 420 | 520 | 570 420 | 520 | 570 | 420 | 520 | 570
Material Délka E e .z
g Minimalni sila materidlu
Saru v m
Aluminium | <12'm 0,7 ] 07107 ] | 0710707107707 07
Oblast stiechy Ptiponky, pocet a jejich vzdjemna vzdalenost
Stied mm 500 500 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500
ks/m? 3,9 39 139139139391 3,9 39
Okraj mm 500 500 500 | 350 | 350 | 350 | 250 | 250 | 200
ks/m? 3,9 39 155155155771 77 85
Roh mm 300 300 300 | 200 | 200 | 200 | 150 | 150 | 150
ks/m? 6,4 6,4 1 96 | 96 | 96 | 12,8 ] 128 12,8
b=<15xa b>15xa
roh|  okraj roh| okraj
stied stred
I a/8
<
a/2 I
a/8 a/8
<




P#i¢n4 spojent

r

Nasledujici idaje se vztahuji na $ary do délky 12 m.
U sara del$ich nez 12 m jsou nasledujici moZnosti odetieni délkove roztaznosti (jednoducha
lezatd drazka, jednoduchd lezatd drazka s piidavnou drazkou,
spadovy stupeti, spadovy stupen.

Jednoduchda leZatd drizka(=25°)

N

/v’

Jedn. leZ. drdzka

Spadovy stupeii (=5°)

s pfidavnou drdZkou (=210°)

Pii¢na spojeni odolna desti

Provedeni Piipustny sklon stiechy

Jednoduchd lezata drazka >25°

Jednod.lezata drazka s pfidavnou drdzkou >10°

Spadovy stupefl (min. 60 mm vysoky) >3°(A>5°)

Klin > 12°

Uzlabf

Sklon Druh uzlabi Napojeni uZzlabi
uzlabi

>3° Zapusténé tZlabi se spadovym Max. délka 6 m nebo spojen{ Gizlabnich

(A > 5°) | stupném a zatahovacim plechem plechti dilataci
nebo véjifovité uspoiadané

>7° Spojeni $art a uzlabi dvojitou Maximalni délka uzlabi 6 m
drazkou.
Pozor: je zabranéno dilatovani
izlabi!

>10° Spojenti $art a uzlabi jednoduchou Spojeni uzlabi kluzné s piidavnou drazkou
drazkou s pridavnou drazkou. od 12° mozné Bezpetné iZlabi
Upozornéni: dobra dilatace Saru a
uzlabi

=25° Spojent $art a uzlabi jednoduchou Spojeni tiZlabnich plecht pfi¢nou drazkou

draZkou.
Upozornéni: dobra dilatace Sarti a
uzlabi




Délky a §Sitky $ara:

Maximalni ptipustna délka $aru bez dalsich dodateénych opatfeni je 12 metra.

Delsi Sary jsou pfipustné s dodate¢nymi opatienimi (napf. posuvné prichytky s del§i kluznou
plochou).

Maximaln{ §ife pasti plechu je pro stiechy 650 mm a pro fasaddy 500mm.

VSeobecné

Pro priichody stiechou stejné tak i pro ostatni detaily je nutno pouzivat vyhradné systémové
prisluSenstvi. Stejné tak je nutné pouZivani originalnich piiponek a ptipeviiovacich materiali.

Oplechoviéni kraje stiech jako jsou pult &i ok¥idli provadi pfesné dle rozmért klempit.

Drobné odchylky barevnych odstint nejsou zavadou kvality.
Odfeniny nemaji vliv na trvanlivost a funké&nost,

Ochrana proti snéhu

Ochrana proti sjizdéni snéhu je na drazkové krytiné zajistovéana pomoci svérek a trubek
sn€holamu.

Svérky a trubky sn€holamu zabrariuji

sjeti snéhu. Absolutni snéhova ¢&i
. r _-Klemmung ’ v 7

lavinova ochrana neni mozn4!

Sjizdéni snéhu a
zaveji nelze plné
nebezpeci musi
po okraji stavy

- Quer-Dehnungsbereich VytVaI'eHl SnehOV}’Ch
zabranit Pii takovém
byt vlastnikem misto
zabezpeceno.

J—3 mm
Pocet potiebnych snéholami je uréen platnymi normami. Srouby se osazuji tak, aby svérka
pfiléhala k hlinikovému pasu. (viz nakres).

Po vyrovnani fady se utahuji rouby momentovym kli¢em silou 35Nm.
K upevnéni svérky se smé&ji pouzivat jen piiloZené origindlni Srouby. Svérky mohou byt
osazeny i v oblasti pifponek. PodéIné ani pii¢né pnuti tim neni dot&eno.

Pro spojovéni trubek sn¢holamu se pouZivaji priloZené spojky. Kazdd spojka musi byt
pfichycena nytem

V oblasti okapni hrany se na trubku sn&holamu osazuji minimélng 2 kusy zachytévade ledu na
jeden 8ar. Na koncich sn&holamu se trubky fixuji, aby se zabranilo jejich posunuti.



Lepeni

Lepeni ma mimo jiné tu vyhodu, Ze pii ném nevznikéd vysoka teplota, kterd by méla vliv na
zménu vnitini struktury hliniku a tim ménila tvrdost a pevnost, jak tomu byva v piipadé
svafovani & letovani. Pevnost lepeného spoje neni zavisla jen na velikosti lepené plochy, na
piipravé ploch pied lepenim, na pouZitém lepidle a na sile lepidla, ale i na zptsobu lepeni.

Pii pouziti lepici sady je nutno dodrzovat nasledujici zasady:

- spojované plochy musi byt Cisté a bez mastnot
- v prabéhu tvrdnuti musi byt dily zajistény proti vzajemnému posunu

Lepici sadou je mozné vyborné lepit nalepovaci prostupy. Vyhodou se zvlasté jevi moznost
dodateéného zabudovéni, které je rychlé, jednoduché a bez slozitého falcovani. Vysledek:
enormni uspora &asu pii montazi! Diky dilenskému zpracovani zaru¢uje dlouhodobé vysokou
kvalitu. Nalepovaci prostup je uréen pro sklony stfech 5°-50°.

= Piilozte nalepovaci prostup na misto priichodu roury a oznacte vnitini i

| vngj3i ovaly lepené plochy na pas. Otvor v plechu vystiihnéte pfibliZzn€ o
10 mm mensi. Okraje otvoru piihnéte vzhiiru. Potom obé lepené plochy
osmirkujte brusnym papirem (velikost 60 - 100). Naneste Cisti¢ na hadiik,
oba komponenty jsou soudésti lepici sady, hadifk nevlhcete cely! Obé
lepené plochy peclivé ogistéte. Odmasténé plochy suchou ¢asti hadiiku
vysuste. Vy¢isténé plochy nechte chvili oschnout.

Naneste lepidlo rovnomérné doprostied lepenych ploch
(sila prouzku lepidla asi 10-12 mm). 1 KartuSe vystaci asi na
3 nalepovaci prostupy.

| Nyni se nalepovaci prostup rukou pfitlaci na zvolené misto. Nalepovaci
| prostup se lehkym tlakem usazuje az do doby, kdy se lepidlo po obvodu
prostupu vytlaci.

Chraiite nalepovaci prostup po dobu schnuti proti posunuti.
PIné pevnosti bude dosazeno asi o 7 dnech.

Po nalepeni je moZno prostup fixovat proti posunu pomoci min. 30 mm
| sirokého pasku hlinfku! (Pasek musi byt pfes horni okraj prostupu
dostate¢né ohnut a jeho spodni strana musi byt fixovana k bednéni.)




Upozornéni:

- vezmete v patrnost technické vlastnosti lepidla.

- chratite prochédzejici rouru pied silnym mechanickym naméhanim (napt. tlak snéhu).

- kontrolujte té€snost spoje u roury z umélé hmoty.

- zabratite tepelnym mostiim.

- Pozor: pfi pouzivéni lepidla pii teplotich vyssich nez 28 °C miize dojit ke vzniku
vznétlivych par.

Falcovaci gel

Popis produktu

Falcovaci gel je tixotropni butylgumovy produkt. Gel je velmi pifjemny na préci pii aplikaci,
s velikou pifdrznosti. Po vytvrdnuti se stava elastickym tésnicim materidlem s vysokou
odolnosti proti starnuti.

Prednosti falcovaciho gelu

* Falcovaci gel zabrafiuje nejen priichodu vihkosti skrz draZku, ale chrdni i v oblasti
priponky!

* jednoduché, Cisté a rychlé nandseni gelové konsistence na Jalc!

* oproti obvykle pouzivanym tésnicim pdskdim je cenové vphodnéjsi!

* pouitelny pro vSechny kovy: hlinik, zinek, nerez, méd, pozink. ocel, barvenou ocel!
* vhodny i pro pouZiti strojniho zavirdni falcii!

* Falcovaci gel je dlouhodobé vysoce elasticky, odolavajici teplotim i starnuti!

* resistentni proti slabym kyselindam a zdsaddim !

o jiz vice neZ 20 let zkuSenosti na stavbdich!

* jedna kartuSe (0,3 I) stadi na utésnéni cca 25-30m tésnéné drazky!

* drdzku je moZno uzaviit ihned nebo nejpozdéji do 48 hodin!

Oblasti pouziti jsou stfechy s velmi nizkym sklonem, kryté plechovou stiechou s dvojitou
drazkou,

stejn€ tak jako draZky v okapni oblasti u stiech s velkymi piesahy v oblastech bohatych na
snih.

Nejrozsifendjsi je nandSeni gelu na vnitini stranu vrchni
drazky. Prouzek falcovactho gelu méa v idealnim piipadé
pramér 3-5Smm a vystaci tak pfi konformnim a spravném
provedeni na max. 30 bm. Tato vrchni drazka je
bezprostiedné poloZena na pifponkami upevnénou spodni
drazku. Dvojitd draZka musi byt uzaviena nejpozdéji o 48
hodin.

V3Seobecna technick4 data

Baleni: kartuse 0,31

Zpracovatelnost: cca 5 let pii skladovani{ v chladu a suchu, v uzavieném baleni
Cisteni: ¢iSténi nastrojl fedidlem



Zpracovani: zpracovévat jen pii dostate¢ném vétrani

Zpracovaci teplota: 0° Cdo<+70°C

Materialné technicka data

Hustota: 1,0-1,5 g/em?

Teplota pii aplikaci: <0°C do <+70°C

Viskosita: 7 mm?/s vzhled: zelovy, bezbarvy

Bod tani: <0°C

Bod varu: 150 —200 °C

Teplota hoteni: 290°C

Rozpoustédlo: feditelny vodou

Chemicka odolnost: odolny viigi vodg, slabym kyselinam, alkalifm; pfi normalnim

pouziti nevznikaji zadné vedlejsi latky; pii horeni

vznikaji uhlikaté monooxidy a uhlovodik.
R10,R66,S51
Obsahuje alifatické benziny. CAS 10.64742-48-9 vznétlivy. Opakovany kontakt muZe
zpuisobit kiehkou a rozpraskanou kizi. PouZivat jen pii dostate¢ném vétrani. PYi praci v
niz&ich teplotich $ary nahiat teplovzdusnymi pifstroji. Manipulace s otevienym ohném je
zakazanal!

Pokladka Sart

Profilovani:

Pii profilovani hliniku je zejména tieba dbat na to, aby profilované rozméry odpovidaly
predpistim profilovaci stroj byl sefizen podle navodu. Na obr. 1 jsou uvedeny thly a rozméry

profild.

Dalezité! Rozmér 9 mm tvotici spodni plech drazky nesmi byt piekrocen.

12

max.9

10

25
27

Z c%
g y

Obr. 1: Uhly a miry na profilu dvojité drazky.

Vseobecné plati:
Po kazdé zméné nastaveni je nutno miry a thly piekontrolovat na zkuSebnim kousku z




odpovidajiciho materialu!

Odvijeni
Plechovy svitek musi byt lehce odvijen. Velikost role musi odpovidat odvijecimu zarizent,
Musi byt zachovdn dostate¢ni odstup od profilovaciho stroje. Odvijeni musi probihat bez
rdzil, vnitini strana svitku je po profilovini stranou pohledovou. Celkové délky svitku
mozno objednat u vyrobce a pripravené dovést na stavbu.

Pokladka sari
-jednotlivé Sary pti poklddce navzajem neodtahovat (viz obr. 2)

£
® <
(2. 2mm S
spravné Spatné !

obr. 2: spravné piiloZeni profilovanych $ard
Pozor:: Napted Sary polozit, zafalcovat a teprve potom znovu pfipevnit na volné strané
piichytkami!

Pripevneént Sdrii plechu

- Pfed tim neZ se pés na strané spodniho plechu drazky ptipevni p¥iponkou, musi byt na
druhé strané $aru, kde jsou pies sebe pieloZeny spodni i vrchni plech drazky, drazka uzaviena.
- pii upeviiovani piiponek je nutno dbat na to aby hiebiky ¢&i Srouby prochézely
piiponkou kolmo. (obr. 3)

spravné

obr. 3: osazeni hiebikl pfiponek
Po pfipevnéni pfichytek se pfiloZi nasledujici pas a horni plech se zahne a Fadné pfitlaéi. (obr.
4)



obr. 4: piehnuti horntho plechu
Upozornéni: pouZivani nastroji s ostrymi hranami je nepiipustné.
Vrchni strana bednéni musi byt rovné a Cista.

Zavirani drazky
- pied tim neZ je drazka strojné uzaviena musi byt kle§témi pro zavirdni falct v délce
cca 1 m falc lehce pichycen (obr. 5)

Im

Obr. 5: pfipravna prace s klestémi na zavirani falcti

PiiloZeny pas je po celé délce aru svorkovani klestémi (napf. MASC-Typ SGZS) (viz obr. 1)
a to v odstupech cca 1,50 m — 2,00 m (viz obr. 2). Diky tomu okraje obou past stlaceny k
sob¢ v thlu 90°

obr. 1: klesté ve zvlastnim provedeni 1,5m




obr. 2: nasazeni klesti

- pied tim neZ je falcovaci stroj nasazen na drdzku, musi se v délce stroje - cca 35 cm,
drazka ptipravit podle obr. &. 6.

A

obr. 6: Pfiprava drazky

Plechy pro stiechy kryté s dvojitou drazkou

Pasy z pifrodniho hliniku byvaji ob&as pouzivany pro falcované stfechy. Pro toto pouZiti je
vhodny pas z pFfrodniho hliniku 0,70 x 650 mm ve falcovaci kvalité. Oproti pouzivani
barvenych hlinikovych pésti vyzaduje pouziti piirodniho hlinku tato dodate¢na opatient:

Profilovani:

Zkruzovani:

Falcovani:

Standardni nastaveni profilovaciho stroje. Aby bylo umoznéno hladké
projeti plechu skrz pocetné valecky, je potieba pas piirodniho hliniku z
obou stran v profilované oblasti namazat. Vhodny olej je ekologicky,
biologicky odstranitelny, WD 40.

Pii zkruzovéni naprofilovanych pésti postadi standardni nastaveni.
Pokud by dochazelo k napnuti v hlinikovém pasu 1 kdyZ byl znovu
namazan, je tfeba vyhledat pomoc v pfiruéce ke zkruZovacimu stroji ¢i
pfimo u vyrobce tohoto stroje. (Nutny je stejny tlak valcti na oba falce.)
Je nutné namazani vniténi strany velkého falcu.

U hliniku je potfebny maly piitlak posunovacich valc. (Oproti
kiehkym, tvrdym materidlim) Pokud je to moZné nastavte tlak na
falcovacim stroji. Mazani nen{ nutné. Odstup mezi plechovymi pasy by
mél byt cca 2 mm.

Aby nedoslo po strojnim uzavieni drazek k nadzvednuti pasu mezi
nimi, je mozno pouZit optimaln{ sadu falcovacich kolegek,

Je tfeba upozornit na to, Ze fada zkugenych firem i na velkych plochach
uzavira drazky ruén€ kle$témi na zavirani drazek. VySe uvedené
upozornéni na moznost nadzvednuti pasu plechu je v tomto piipadé
vyrazné sniZeno.



Shrnuti rad pro profilovani a montaz

¢ Role plechu by méla jit lehce odvijet a velikost svitku by méla byt pfiméiena odvijecimu
zatizeni.

«  Odvijeci zafizen nastavit s odstupem a do stejné vySe jako profilovaci stroj.

«  Vnitini strana svitku e pohledovou stranou.

« Nastaveni profilovaciho stroje nastavit dle pifrucky (napf. zavadéci roztec nastavit piesné
na $fii pasu, rozméry a sklony profilii kontrolovat ...).

o Pifrodni hlinik pfed profilovanim po stranich namazat (napf.:vhodny olej, mydlova voda).

o Pii dopravé na stavbu nedeformovat naprofilované pasy (napi.: deformace upeviiovacimi
popruhy na nakladnim aut¢).

« Na okiidli za¢inat s poloviéni §iif pasu.

+ Pouzivat nerezové piiponky.

o Dodr¥ovat smér pokladky, plati zejména pro metalické barvy (viz potisk na rubové

stran€ pasu).

o Vzdalenost falcti piizpusobit teploté: piili§ velkd vzdalenost miize vést pii strojnim
uzavirani drazky k deformaci falcu a naslednému nadzvednuti pasu. Maly odstup brani
pticnému pnuti.

« Po poloZeni pasu plechu napfed uzaviit drazku a teprve potom pas ptichytit pomoci
nerezovych piiponek (event. tésnit drazku), v Zadném pifpadé nepokladat napied vSechny
$ary a potom vSechny najednou uzavirat.

« Nastaveni falcovaciho stroje: musi byt nasazena spravna sada kolecek, aby se

zabranilo vzniku vrubti. Vrub na strané profilu zptisobi vyklenuti pasu.
(viz. Navod od vyrobee k profilovacimu stroji).
«  Zohlednit roztaznost a vytvofit patfiénou viili v oblasti okapu, hfebenu, uzlabi a

o U piiénych drazek v oblasti posuvnych piiponek neosazovat piiponky.
«  Nepouzivat nafadi s ostrymi hranami.

Cisténi a udrzba

Tipy k ¢istént a udrzbé svitkii z barevnych plechil
P#i lehkém za$pinéni napf. vrstva prachu apod.:

Cista voda t&lové teploty
Myeci a udrzovaci prostiedky pro autolaky (zadny abrasivni myci prostiedek!)
Pfi silném za$pinéni napi. Mastnota nebo oleje:

Vhodnou autopolitiirou
,Cistici benzin® (k dostani v 1ékarnach),
Po kazdém ¢&isténi oplachnout ¢istou vodou

POZOR:
- &isténi neprovadét na piimém slunci!
- v 74dném piipad® na ¢isténi nepouzivat aceton, nitrofedidla nebo podobné chemikalie a
Cistici prostiedky s
abrasivnimi uéinky.



Piestavba falcovaciho stroje

Dulezitd jsou nésledujici opateni: Pevna strana: falcovaci koletko pos. 2 s ACLA 23 mm
vymontovat a namontovat na Pos. 3 Na Pos. 2 namontovat nové kole¢ko s ACLA 21 mm.
Falcovaci strana: kole¢ko 1 A s primérem 58 mm, kole¢ko 2 A rysovaci, kole¢ko 3 A s se
slabou obru¢i, kolecko 4 A s primérem 53 mm

Obr. Falcovaci stroj se zménénou sadou koledek

Regulace pritla¢né sily, zmirn&ni tlaku ( Pohled zespodu )

1. Stroj pakou zcela zaviit!

2. Pro pienastaveni zadniho madla povolte kontramatku 2 (Detail A)

3. Matku 3 otacet klicem (SW19) proti sméru hodinovych rugiéek. = Pitlak bude zm{rnén.
4. Kontramatku 2 opét pevné utdhnout.

5. Pro pfenastaveni ptedniho madla povolte kontramatku 5 (Detail B).

6. Sroub 4 otoéte kligem (SW 19) proti sméru hodinovych ru¢iéek.

Detail A

; I
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Detail B




- Koletka 1 a 2 lehky kontakt s protikoletkem - kole¢ko 4 A odstup 3,5 mm od
protikolecka

Pozor: Pfichyceni pasu pifponkami provadét az po uzavieni




5. TECHNICKE LISTY

1 Fungicidni pFipravek na dievo

Koncentrovany vodou feditelny fungicidni a insekticidni piipravek na dievo i zdivo. Urceny
k impregnaci stavebniho feziva v interiéru i exteriéru, pfi pouziti v exteriéru se doporucuje
aplikovat piipravek metodou dlouhodobého maceni piipadng pouzit kryci natér. Pifpravek
poskytuje fezivu dlouhodobou ochranu proti dfevokaznému hmyzu, dfevokaznym houbdm
a plisnim. Preventivni ochrana zdiva proti plisnim.

2  Pouziti

Pro povrchovou, polohloubkovou i hloubkovou impregnaci feziva, krovi a dalsiho stavebniho
dieva pii stavbach arekonstrukcich v interiérech i exteriérech. Chrani dfevo vaci
dievokaznym houbam (véetn& dfevomorky doméci), plisnim a dievokaznému hmyzu. Pro
preventivni ochranu zdiva proti plisnim a sanaci zdiva napadeného dfevomorkou domaci. Po
zaschnuti je mozné pouzit dalsi kryci natéry.

3 Typové ozna&eni dle CSN 49 0600 — 1

Fs, P, Ip, 1,2,3,D, SP
4 Aplikace

Aplikuje se natérem, postiikem, mac¢enim, ponofovanim a tlakovou impregnaci. Zdivo
napadené dfevomorkou domaci se sanuje injektazi.

5 U&inné slozky, vzhled

alkylbenzyldimetylamonium chlorid ........cccocoovivninnnnn. min. 18 %

kyseling DOTItA ....coccuvmisvmmmmsesmmsrsreresssmsmossnesessarssasases min. 18 %

koncentrovany nizkoviskézni vodny roztok

&ira kapalina nebo v barevnych variantach (zelend, hnéda a zluta indikacni barva).

6 Doba pouzitelnosti
36 mésict

7  Velikost baleni
5 kg, 15 kg, 50 kg, 500 kg

8  Doporudené koncentrace pracovnich roztokli a minimalni pFrijmy

Ttida ohrozeni L, Min. piijem
Redéni Pl

CSN EN 335- ., koncentratu Metoda aplikace
ptipravku : voda

1 (g/m?)
1:6-9 20 natér, pos,t?ik ’(1-2X) /
"y maceni
Tistenise (-2 1:99 5 ko/m3 tlakovakuova
' g impregnace
1:6-9 40%* natér, postiik (2x)

Exteriér (3) 1:19 50 méadeni




tlakovakuova

1:49 15 kg/m? :
impregnace
Preventivni 19 40 natér, postiik (2x)
ochrana zdiva
Sanace 1:9 50 injektaz

dfevomorky

9.1. Sanace zdiva napadeného dievomorkou domaci (Serpula lacrymans)

Omitka zdiva napadeného dfevomorkou se nejdfive ofetii piipravkem proti plisnim.
Napadend omitka se zcela odstrani a ponechd dikladng vyschnout. Po vyschnuti povrchu
zdiva je nutné provést intenzivn{ ochranu - injektaz infikovanych spar, kterd se provede takto:

1) Do spér zdiva se v rozte¢i max. 250 mm, Sachovnicovité, se sklonem dolt min. 30° do
vnittku zdiva vyvrtaji otvory o priméru 8 - 15 mm a hloubce min. 2/3 tloustky zdiva.
2) Otvory se naplni prostiedkem nafedénym vodou a napli se po vsaknuti nejméné 2x doplni.

9.2. OSetteni zdiva napadeného plisnémi

Pii vyskytu plisni se doporu€uje nejprve aplikovat postiik ptipravkem proti plisnim. Tento
postiik se nechd cca 10 min. pasobit. Poté se jests za vlhka seskrabe plisiiovy povlak (u maleb
se doporucuje odstranit i stary n4tér). Pro zabezpegeni dlouhodobé ochrany se provede natér
postiZzeného mista 20 % vodnim roztokem.

9.3. Povrchova ochrana dfeva napadeného dievokaznou houbou

Nejprve je nutné odstranit (osekat, obrousit) napadenou Cast dieva (aZ na dfevo zdravé).
Povrch dieva odistit, odmastit tak, aby piipravek mohl dobie pronikat do dieva. Pfipravek
nafedit na 20% vodny roztok, poté provést dvojnasobny natér nebo postik.

9.4. Ochrana nitérem a postiikem

Natér a postiik se provadi pii teplotich +5 °C az +30 °C tak, aby se dosahlo celistvého
a stejnomérného nanosu ochranného prostfedku na celém povrchu dieva. Podet natéri nebo
postiiki se fidi pozadovanym pifjmem a kvalitou opracovani dieva. Dalsi natér nebo postiik
se  provadi az po  zaschnuti  predchazejiciho (za 4 - 24  hod).
K dosaZeni pozadovaného pifjmu obvykle postacuje u hrub¢ opracovaného dfeva 1 natér nebo
postlik, uhladce opracovaného dfeva je potieba aplikovat ptipravek dvakrat. Dievo
zabudované ve ti{d¢ ohroZeni 3. je mozné oSet¥it natérem nebo postiikem za pfedpokladu, Ze
osetfend plocha bude nésledné prekryta krycim lakem.



