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VYZTUZ ZAKLADU V OROVNI DOJEZDU VYTAHU

PODKLADNI BETONY
BETON C16/20 X0

ZAKLADOVE PASY
BETON C30/37 XC4, XA2
OCEL BS500B

KRYTI HLAVNI NOSNE VYZTUZE 50 MM
BETON CSN EN 206-1 ZMENA 73

KONTROLNI TRIDA ZELEZOBETONOVYCH KONSTRUKCI 2

ZATIZENT DLE CSN EN 1990, CSN EN 1991, CSN EN 1998
NAVRZENO DLE CSN EN 1992-1-1

POZNAMKY / NOTES:

INAZEV AKCE /BUILDING

Védeckotechnicky park Karlovarského krajel

Karlovy Vary - areél Dvory, Zavodni ulice

STAVBA/PART OF BUILDING

S1 - VEDECKOTECHNICKY PARK (VTP)

INVESTOR / DEVELOPER

KARLOVARSKY KRAJ
Krajsky Ufad - Odbor regioniniho rozvoje
Zavodni 353/88, Karlovy Vary-Dvory

DODAVATEL / PROVIDER

GENERALNI PROJEKTANT / EXECUTIVE ARCHITECT [ HLAWNI INZENYR PROJEKTU /CHIEF ENGINEER

m H E L1 K A BT
ARCHITEKT PROJEKTU / LOCAL ARCHITECT

OBERMEYER CORPORATE GROUP

HELIKAas.

REVISION

POPIS / DESCRIPTION DATUM/DATE

RO1

R02

R03

R04

Beranovych 65, Ing.arch. Miroslav Mika |
P.0. BOX 4, 199 21 Praha 9 - Lel
Tel. +420 381 097 222 Fax. #420 281 087 200 HLAWI STATIK PROEKTU./ STRUCTURAL ENGNEER
I60: 60194294, DIC: 009-60194294
Cislo zakazky / Project ref. 01189 - 02| Ing. Martin Safafik |
ZPRACOVATEL / SUBCONTRACTOR ODPOVEDNY PROJEKTANT/RESPONSIBLE DESIGNER
arumo Ing. Martin Safafik |
Seris s, VYPRACOVAL / DRAWN BY

LARUMO SERVIS s.r.o.
PLZENSKA 45
360 01 KARLOVY VARY

Karel Uhlif |
KONTROLOVAL / CHECKED BY

RO5 Cislo zakézky | Project ref. 07/ST/2012] ... |

RO06 STUPEN / DESIGN STAGE OZNACENI /CODE
RO7 DOKUMENTACE PRO PROVEDENI STAVBY | DPS

RO08 CAST / SECTION

R09

F1 | POZEMNi STAVEBNi OBJEKTY

SCHEMA / SCHEME

STAVBA S1 - VEDECKOTECHNICKY PARK

SO 104 S0 103 S0 102 S0 101
objekt 1B
objekt IV objekt Il objekt IAJ
S0 201
STAVBA S2
8

X)

0,000 = 385,500 g O 104)

SOUR. SYSTEM S- JTSK / GRID SYSTEM S-JTSK,
VYSKOVY SYSTEM BpV / VERTICAL SYSTEM BpV

SO, PS / BUILDING OBJECT
100 , VEDECKOTECHNICKY PARK | VTP

IFUNKCNI CAST / PART OF BUILDING

PROFESNI DIL / PROF. PART KOD PROF. /PROFF. CODE
20 , KONSTRUKCNI RESENI , KOA

DELENI/DIVISION
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