KOTEVNI PRIPRAVEK STABILIZACNIHO LANA
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KOTEVNI PRIPRAVEK LOZISKA
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KOTEVNI PRIPRAVEK PYLONU
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KOTVENI STABIL. LANA -OCELOVE PRVKY-CELKEM 4KS
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[m] [ka] [ka] [kg] [m?] [m?]
1 |Kotevnl plech 2 P8x300 0,300 5.65 113 | 00000 | 0000 | S235JR die EN 10025-2:2005
CELKEMPRO 1 KUS 11,3 0,0
CELKEM PRO 4 KUSY 45,2 0,0

KOTVENI STABIL.LANA - SPOJOVACI PRVKY - CELKEM 4KS
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S1 |zavitova ty€ 4 M27x555 1,98 7,9 8.8 dle DIN 975 tZn
S1 [matice pifesna Sestihranna (oversized) 20 M27 0,16 3,2 8 dle DIN 934 tZn
S1 |podiozka pro Sroub 4 M27 0,04 0,2 200 HV dle DIN 125 A tZn
CELKEM PRO 1 PRIPRAVEK 11,1
CELKEM PRO 4 PRIPRAVKY 44.5
KOTVENI LOZISKA -OCELOVE PRVKY-CELKEM 4KS
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1 |kotewni plech 1 P8x390 0,440 10,78 10,8 0,0000 0,000 S235JR dle EN 10025-2:2005
CELKEMPRO 1 KUS 10,8 0,0
CELKEM PRO 4 KUSY 431 0,0

KOTVENIi LOZISKA - SPOJOVACI PRVKY - CELKEM 4KS

[}
-
- - <L LD
0 O X
; 5 | &8 wuoe | 3598
< I
= POPIS KS PROEIL - ,6 ] JAKOST MATERI.ALU DLE 5 § - ,E
(o] = NORMY: g0
o (o) =0 S0 5
= I 0208
I o % o
[kal [ka]
S2 |zévitova ty¢ 6 M24x390 1,17 7,0 8.8 dle DIN 975 tZn
S2 |matice pfesna Sestihranna (oversized) 18 M24 0,10 1,8 8 dle DIN 934 tZn
S2 |podloZka pro $roub 6 M24 0,03 0,2 200 HV dle DIN 125 A tZn
CELKEM PRO 1 PRIPRAVEK 8,8
CELKEM PRO 4 PRIPRAVKY 354
KOTEVNI PRIPRAVEK PYLONU-OCELOVE PRVKY-CELKEM 4KS
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3 |kotevni plech 2 P10x644 0,644 32,56 65,1 0,0000 0,000 S235JR dle EN 10025-2:2005
CELKEMPRO 1 KUS 65,1 0,0
CELKEM PRO 4 KUSY 260,5 0,0

KOTVENI PYLONU - SPOJOVACI PRVKY - CELKEM 4KS
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S3 [zévitova tyd 10 M30x850 4,04 40,4 8.8 dle DIN 975 tZn
83 [matice pfesna Sestihranna (oversized) 50 M30 0,22 11,2 8 dle DIN 934 tZn
S3 [podioZka pro roub 10 M30 0,05 0,5 200 HV dle DIN 125 A tZn
CELKEM PRO 1 PRIPRAVEK 51,5
CELKEM PRO 4 PRIPRAVKY 206,1

PO PRIKOTVENI PYLONU NA KOTEVNi MATICE OSADIT PLASTOVE KRYTKY (CELKEM 4x10=40KS)
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