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ZPEVNĚNÍ KRAJNICE
ŠTĚRKODRTÍ ŠDB fr. 0-32 (GN) V TL. 0,15m

SE ZHUTNĚNÍM

SEŘÍZNUTÍ TROUBY DLE SKLONU PŘILEHLÉHO SVAHU, SEŘÍZNUTÍ BUDE
PROVEDENO VE VÝROBĚ

OHUMUSOVÁNÍ SVAHU V tl. 150 mm
+ HYDROOSEV

KAMENNÁ DLAŽBA tl. 150 mm SPÁROVANÁ M25 XF4
DO BETONOVÉHO LOŽE C25/30 XF3 XF4 tl. 100 mm

D
N

KONSTRUKCE VOZOVKY
MATERIÁL NÁSYPU ZHUTNĚNÝ PO VRSTVÁCH
V MAX tl. 200-300 mm NA D = min. 95% PS
PLASTOVÉ POTRUBÍ DN 600, KRUHOVÁ TUHOST DLE ČSN EN ISO 9969
ŠPA LOŽE fr. 0/4 (GE) V tl. 300 mm HUTNĚNÉ NA 98% PS PROFILOVANÉ VE TVARU TROUBY
OČIŠTĚNÁ A ZHUTNĚNÁ ZÁKLADOVÁ SPÁRA

ZPEVNĚNÍ KRAJNICE ŠTĚRKODRTÍ ŠDB fr. 0-32 (GN)
V TL. 0,15m, SE ZHUTNĚNÍM

KAMENNÁ DLAŽBA tl. 150 mm SPÁROVANÁ M25 XF4
DO BETONOVÉHO LOŽE C25/30 XF3 tl. 100 mm

SEŘÍZNUTÍ TROUBY DLE SKLONU PŘILEHLÉHO SVAHU, SEŘÍZNUTÍ BUDE
PROVEDENO VE VÝROBĚ

OHUMUSOVÁNÍ SVAHU V tl. 100 mm
+ HYDROOSEV

POHLED NA VÝTOK
ŘEZ B-B´ POHLED NA VTOK
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PŘÍČNÝ ŘEZ PROPUSTKEM
ŘEZ A-A´
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HRANA VOZOVKY

KAMENNÁ DLAŽBA tl. 150 mm SPÁROVANÁ M25 XF4
DO BETONOVÉHO LOŽE C25/30 XF3 tl. 100 mm

KAMENNÁ DLAŽBA tl. 150 mm SPÁROVANÁ M25 XF4
DO BETONOVÉHO LOŽE C25/30 XF3 tl. 100 mm
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V BEZPROSTŘEDNÍ BLÍZKOSTI TROUBY
ŠP fr. 0/4 (GE), ZHUTNĚNÝ NA 95% PS

0.50

ZHUTNĚNÁ A OČIŠTĚNÁ ZÁKLADOVÁ SPÁRA
PŘÍPADNÁ SANACE PODLOŽÍ BUDE STANOVENA

DLE MÍSTNÍCH PODMÍNEK GEOLOGEM STAVBY

0.50

PLASTOVÉ POTRUBÍ DN 600

ŠPA LOŽE fr. 0/4 (GE) V tl. 300 mm HUTNĚNÉ NA 98% PS
PROFILOVANÉ VE TVARU TROUBY

Edef,2 = min. 20 MPa

0.
30

30°

KONSTRUKCE VOZOVKY

0.20

MATERIÁL NÁSYPU ZHUTNĚNÝ
PO VRSTVÁCH V MAX tl. 200-300 mm
NA D = min. 95% PS

ÚROVEŇ VTOKU
(HODNOTA D)

0.50

SKLON PROPUSTKU (HODNOTA C)

DN600

KÓTA DNA

HRANA VOZOVKY

HODNOTA E

HODNOTA D

NIVELETA (HODNOTA A)

NIVELETA (HODNOTA A)

DÉLKA PROPUSTKU (HODNOTA B)
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ÚROVEŇ VÝTOKU
(HODNOTA E)
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BETONOVÝ PRÁH (500 x 600 x 1 200 mm)
C25/30 XF3

BETONOVÝ PRÁH (500 x 600 x 1 200 mm)
C25/30 XF3

BETONOVÝ PRÁH (500 x 600 x 1 200 mm)
C25/30 XF3

ZAKONČENÍ DLAŽBY BET. PRAHEM
(300 x 600 mm), C25/30 XF3

0.50
BETONOVÝ PRÁH (500 x 600 x 1 200 mm)
C25/30 XF3

ZAKONČENÍ DLAŽBY BET. PRAHEM
(300 x 600 mm), C25/30 XF3
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DN600
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VZOROVÝ VÝKRES PROPUSTKU

Objednatel:

Zhotovitel
Valbek, spol. s r.o., st ředisko Plze ň

Parková 1205/11
326 00 Plzeň

Krajská správa a údržba silnic

Karlovarského kraje, p.o.
Chebská 282, 356 01 Sokolov

HIP:

N. Píšková, DiS.

10/2017

Vypracoval

Zodp. projektant

Tech. kontrola

Akce

PřílohaZhotovitel:

Zak. číslo

Datum

Stupeň

Počet formát ů

Valbek, spol. s r.o., středisko Plzeň
Parková 1205/11
326 00 Plzeň

II/230 Silni ční obchvat Mariánské Lázn ě
ParéČ. přílohy

Měřítko

Souřadný systém
Výškový systém

S-JTSK
Balt p.v.

x A4

1 :

Ing. T. Petráň PDPS

PDPS

16PL22017
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SO 103 Okružní křižovatka sil. II/230 a III/211 4

N. Píšková, DiS.

N. Píšková, DiS.
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