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KAMENNÁ DLAŽBA tl. 150 mm SPÁROVANÁ M25 XF4
DO BETONOVÉHO LOŽE C25/30 XF3 tl. 100 mm

0.
25

SEŘÍZNUTÍ TROUBY DLE SKLONU PŘILEHLÉHO SVAHU

SEŘÍZNUTÍ TROUBY DLE SKLONU PŘILEHLÉHO SVAHU

OHUMUSOVÁNÍ SVAHU V tl. 150 mm
+ HYDROOSEV

KAMENNÁ DLAŽBA tl. 150 mm SPÁROVANÁ M25 XF4
DO BETONOVÉHO LOŽE C25/30 XF3 tl. 100 mm

KONSTRUKCE VOZOVKY
MATERIÁL NÁSYPU ZHUTNĚNÝ PO VRSTVÁCH
V MAX tl. 200-300 mm NA D = min. 95% PS
PLASTOVÉ POTRUBÍ DN 600, KRUHOVÁ TUHOST DLE ČSN EN ISO 9969
ŠPA LOŽE fr. 0/4 (GE) V tl. 300 mm HUTNĚNÉ NA 98% PS PROFILOVANÉ VE TVARU TROUBY
OČIŠTĚNÁ A ZHUTNĚNÁ ZÁKLADOVÁ SPÁRA

ZPEVNĚNÍ KRAJNICE
ŠTĚRKODRTÍ ŠDB fr. 0-32 (GN) V TL. 0,15m
SE ZHUTNĚNÍM

DOSYPÁVKA KRAJNICE D=95%PS
min. PODMÍNEČNĚ VHODNÝ
DLE ČSN 73 6133
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KAMENNÁ DLAŽBA tl. 150 mm SPÁROVANÁ M25 XF4
DO BETONOVÉHO LOŽE C25/30 XF3 tl. 100 mm

ZPEVNĚNÍ PŘÍKOPU PŘÍKOPOVOU TVÁRNICÍ
SKLON PŘÍKOPU 0,3-0,5% A > 3,0%

PŘÍKOPOVÁ TVÁRNICE, š=0,60m
V BET. LOŽI tl. 0,10m C20/25nXF3 (dle VL 2.2),

SPÁRY VYPLNIT CEM.MALTOU M25-XF4

POHLED NA VÝTOK
ŘEZ C-C´

HRANA VOZOVKY HRANA VOZOVKY
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KAMENNÁ DLAŽBA tl. 150 mm SPÁROVANÁ M25 XF4
DO BETONOVÉHO LOŽE C25/30 XF3 tl. 100 mm

ZPEVNĚNÍ PŘÍKOPU PŘÍKOPOVOU TVÁRNICÍ
SKLON PŘÍKOPU 0,3-0,5% A > 3,0%
PŘÍKOPOVÁ TVÁRNICE, š=0,60m
V BET. LOŽI tl. 0,10m C20/25nXF3 (dle VL 2.2),
SPÁRY VYPLNIT CEM.MALTOU M25-XF4

POHLED NA VTOK
ŘEZ B-B´
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Edef,2 = min. 20 MPa
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DN600
V BEZPROSTŘEDNÍ BLÍZKOSTI TROUBY

ŠP fr. 0/4 (GE), ZHUTNĚNÝ NA 95% PS

ZHUTNĚNÁ A OČIŠTĚNÁ ZÁKLADOVÁ SPÁRA
PŘÍPADNÁ SANACE PODLOŽÍ BUDE STANOVENA

DLE MÍSTNÍCH PODMÍNEK GEOLOGEM STAVBY

MATERIÁL NÁSYPU ZHUTNĚNÝ
PO VRSTVÁCH V MAX tl. 200-300 mm

NA D = min. 95% PS

ŠPA LOŽE fr. 0/4 (GE) V tl. 300 mm HUTNĚNÉ NA 98% PS
PROFILOVANÉ VE TVARU TROUBY

KONSTRUKCE VOZOVKY

POTRUBÍ DN 600

MAR. LÁZNĚOKRUŽNÍ KŘIŽOVATKA

2.102.20
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BETONOVÝ PRÁH (500 x 600 x 1 200 mm)
C25/30 XF3

BETONOVÝ PRÁH (500 x 600 x 1 200 mm)
C25/30 XF3

BETONOVÝ PRÁH (500 x 600 x 1 200 mm)
C25/30 XF3

ZAKONČENÍ DLAŽBY BET. PRAHEM
(300 x 600 mm), C25/30 XF3

ZAKONČENÍ DLAŽBY BET. PRAHEM
(300 x 600 mm), C25/30 XF3
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ZAKONČENÍ DLAŽBY BET. PRAHEM
(300 x 600 mm), C25/30 XF3

BETONOVÝ PRÁH (500 x 600 x 1 200 mm)
C25/30 XF3
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ZAKONČENÍ DLAŽBY BET. PRAHEM
(300 x 600 mm), C25/30 XF3
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